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Infoblatt Stretchroboter Txp Sfera

Technische Daten:

Zwei Ausfuhrungen lieferbar: mit starrem Turm oder teleskopierbarem Hubarm
zwei wartungsfreie AGM-Batterien 12 V - 90 Ah in Reihe geschaltet
Hochfrequenz-Batterieladegerat mit LED-Anzeige

Spiralkabel mit 230 V Schukostecker fir die Ladespannung

Leistung 200 - 230 Paletten pro Batterieladung (bei Europalette)
Ladedauer: 8 - 10 Stunden

Hohenabfrage durch Lichttaster oder Uber Maf3eingabe am Display
Wickelhohe fur Ladungen (inklusive Palette) bis 2.000 mm (teleskopierbarer Hubarm)
Wickelhohe fur Ladungen (inklusive Palette) bis 2.200 mm (starrer Turm)
Akustisches Warnsignal und Warnleuchte bei Maschinenstart
Absturzsicherung fir den Folienschlitten

Schneller Not-Halt durch Bremsmotor

Schutzblgel fur Not-Halt des Fahrantriebes

99 speicherbare Wickelprogramme

Not-Halt Schalter

Alle Funktionen am Display einstellbar

Taste fur Start, Stop und Reset

Drucktaster fir manuelle Bedienung

Uber Bedienerpanel einstellbare Parameter:

Manuelle Funktionen

Anzahl der Wicklungen am Palettenful? (1 - 10 Wicklungen) einstellbar
Anzahl der Wicklungen am Palettenkopf (1 - 10 Wicklungen) einstellbar
Regelbare Maschinengeschwindigkeit um die Palette bis 60 m/min
Regelbare Hubschlittengeschwindigkeit bis 3,4 m/min auf- und abwarts
Ausfuhrung mit mechanischer Folienbremse auf separate Umlenkrollen

Vorwéahlbare Wickelprogramme:

Wickelart Einfachwicklung (nur auf- oder nur abwarts wickeln)
Wickelart Kreuzwicklung Auf -und Abwarts wickeln
FuRwicklungsanzahl frei einstellbar 1 -10 Wicklungen
Kopfwicklungsanzahl frei einstellbar 1 -10 Wicklungen
Fahrgeschwindigkeit bis zu 60 Meter / Min frei einstellbar

Die Folienschlitten-Geschwindigkeit fir Auf und Ab ist unabhangig voneinander
einstellbar.

Palettenhthe wird Uber Lichttaster mit Sensorverzégerung ermittelt
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Weitere Informationen

Das Mal3 der Folientiberwicklung zu der Palettenhdhe Iasst sich einstellen

Wickeln auf eine im Programm hinterlegte Hohe (unter Abschaltung des Lichttasters fir die
Palettenh6hen-Ermittlung)

Die Anlegespannung der Folien ist fur die Fu3- und Kopfwicklungen und die Aufwarts-
Bewegung mit demselben Parameter einstellbar.

Die Folienvordehnung fir die Ful3- und Kopfwicklungen und fiir das Aufwartswickeln mit
demselben Parameter einstellbar.

Auflegen eines Foliendeckblattes kann angewahlt werden

Alle Funktionen und Parameter werden am Display angezeigt Eingabe des Umfangmalies
der zu wickelnden Ladungseinheit

Optionen:

Folienschlitten mit elektrischer Magnetbremse

Folienschlitten mit motorischer Vorstretcheinrichtung, einstellbar 150, 200 und 250%
Folienschlitten mit motorischer Vorstretcheinrichtung, variabel, 120 — 400%
Sonderwickelhdhen lieferbar

fir starren Turm bis 3700 mm

fur teleskopierbaren Hubarm bis 2400 mm, mit Abtastrad

Fotozelle fir schwarzes Packgut

Hochleistungsbatterie 115 Ah 24 V (nur fir Ausfiihrung mit starrem Turm)
Geomagnetischer Kompass

Tiefkihlversion bis -10 °C

2. Batteriesatz mit Ladegerat

Fernbedienung

Und vieles mehr...

Ausfiihrung mit Hubarm Ausflihrung mit starrem Turm
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